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(§5) Colonne de direction telescopique pour vehicules automobiles pourvue de moyens de controle de coulissement 



(57) Colonne de direction pour vehicute automobile comportant 
une parte telescopique formes d'une piece exterieure 1 et 
d'une piece inteneure 2 montees deplacables Tune par rapport 
a I'autre dans le sens axial eu moins une garniture en matiere 
plastique 5 de contr6le de coulissement interposes entre ies 
deux pieces, etant formee par injection sur la piece interieure, 
caractensee en ce qu'au plus un trou 3 d'injection de le 
matiere plastique destinee a former la garniture est menage" 
dans Tune desdrtes pieces inteneure ou exterieure de la partie 
telescopique. 
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La presente invention se rapporte a une 
colonne de direction pour vehicules automobiles dont 
une partie est formee de deux pieces montees a cou- 
lissement l'une dans 1" autre de facon telescopique . 
5 Les deux pieces precitees ont en section 

transversale une forme non circulaire permettant la 
transmission d'un couple d 1 une piece a l'autre. 

On connait des colonnes de direction de ce 
type dans lesquelles des bagues en matiere plastique 
10 permettant un entrainement sans jeu sont interposees 
entre les deux pieces de la partie telescopique. 

Cette absence de jeu permet en outre 
d'obtenir un coulissement contrdle des deux pieces 
precitees l'une dans l'autre, leur deplacement rela- 
15 tif ne se produisant qu'a partir d ' un effort de com- 
pression predetermine. 

Dans les colonnes de direction connues les 
bagues en matiere plastique sont obtenues en injectant 
entre les deux pieces prealablement mises en place. 
20 une matiere plastique a l'etat liquide, l'injection 
etant assuree au moyen de plusieurs trous menages dans 
la piece exterieure* 

Selon cette technique. 1* injection ne peut 
etre realisee qu'en laissant subsister dans les trous 
25 d* injection des petites saillies en matiere plastique 
qui sont les traces des points d' injection. 

Dans le cas d'une colonne de direction, ces 
saillies sont souvent genantes. En effet, sur le tube 
exterieur de la colonne est montee a coulissement une 
30 bague destinee a recevoir un soufflet d'etancheite 
entre l'habitacle et le compartiment moteur du 
vehicule. Les saillies d' injection precitees consti- 
tuent des obstacles au libre deplacement de la bague 
sur le tube exterieur. 
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L § invention vise a remedier a cet inconve- 
nient en creant une colonne de direction dont la par- 
tie telescopique ne presente aucune asperite suscep- 
tible de gener le deplacement d'un organe monte cou- 
lissant sur la piece exterieure. 

Elle a done pour objet une colonne de di- 
rection pour vehicule automobile comprenant une partie 
telescopique formee d'une piece exterieure et d'une 
piece interieure montees deplacables l'une par rapport 
a lVautre dans le sens axial, au moins une garniture 
en matiere plastique de controle de coulissement 
interpose© entre les deux pieces, etant formee par 
injection sur la piece interieure, caracterisee en ce 
qu'au plus un trou d # injection de la matiere plastique 
destinee a former la garniture est menage dans l'une 
desdites pieces interieure ou exterieure. 

L* invention sera mieux comprise a l'aide de 
la description qui va suivre, donnee uniquement a 
titre d'exemple et faite en se referant aux dessins 
annexes, sur lesquels : 

- la Fig.1 est une vue partielle en coupe 
axiale d ' un premier mode de realisation de la colonne 
de direction suivant l'invention; 

- la Fig -2 est une coupe suivant la ligne 

2-2 de la Fig.1; . 

- la Fig. 3 est une vue partielle en coupe 
axiale d'un second mode de realisation de la colonne 
de direction suivant l' invention; 

- la Fig. 4 est une coupe suivant la ligne 

4-4 de la Fig. 3; 

- la Fig. 5 est une vue partielle en eleva- 
tion d'un troisieme mode de realisation de la colonne 
de direction suivant 1' invention; 

- la Fig. 6 est une coupe suivant la ligne 
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6-6 de la Fig, 5; 

- la Fig. 7 est une vue analogue a celle de 
la Fig. 6 d * une variante de realisation de la colonne 
de direction representee sur cette derniere figure; 

- la Fig. 8 est une vue analogue a celle de 
la Fig. 7 montrant une autre variante de realisation de 
colonne de direction; 

- la Fig. 9 est une vue partielle en coupe en 
elevation d'une colonne de direction telescopique de 
conceptions differentes des precedentes; 

- la Fig. 10 est une coupe suivant la ligne 
10-10 de la Fig. 9; 

- les Fig. 11 et 12 sont des vues en coupe de 
details de 1 * agencement des Fig. 9 et 10; 

- la Fig. 13 est une vue en elevation et en 
coupe suivant la ligne 13-13 de la Fig. 14 d ' une colon- 
ne de direction telescopique suivant l'invention dont 
la bague en matiere plastiquo est injectee par une 
encoche de la piece exterieure; 

- la Fig. 14 est une vue partielle de dessus 
de la colonne de direction de la Fig. 13; 

- la Fig. 15 est une vue partielle en eleva- 
tion et en coupe d'une colonne de direction suivant 
l'invention dont les bagues en matiere plastique sont 
injectees par une rainure de la piece interieure; 

- la Fig. 16 est une coupe suivant la ligne 
16-16 de la Fig.15; 

- la Fig. 17 est une vue en elevation et en 
coupe partielle d'un dernier mode de realisation d'une 
colonne de direction suivant l'invention; 

la Fig. 18 est une coupe suivant la ligne 
18-18 de la Fig. 17; 

- la Fig. 19 est une vge en coupe d*un moule 
d* injection destine a la realisation des bagues en 
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matiere plastique de la colonne de direction de Xa 
Fig. 17. 

Sur la Fig.1, on a represent e la partie 
telescopique d'une colonne de direction pour vehicule 
5 automobile comprenant uhe piece exterieure tubulaire 1 
dans laquelle est montee a coulissement une piece in- 
terieure pleine 2, ces deux pieces etant respective- 
ment rattachees a des machoires de joint de cardan non 
representrees . 

10 Ainsi qu ' on peut le voir a la Fig.2,les pie- 

ces 1 et 2 sont de section non circulaire, ce qui per- 
met d* assurer la transmission d'un couple entre ces 
deux pieces. 

Dans la piece tubulaire exterieure 1 est 

15 menage un trou d' injection 3 qui communique avec un 
premier evidement 4 menage dans un meplat 5 de la 
piece interieure 2, cet evidement 4- communiquant par 
1* intermediate de gorges 6 menagees dans les parties 
incurvees 7 de la piece interieure 2, avec un second 

20 evidement 8 creuse dans un meplat 9 oppose au meplat 5 
de la piece interieure 2. En position d' injection, le 
trou d* infection 3 de la piece exterieure 1 est dispo- 
se en regard des gorges peripheriques 6 de la piece 
interieure. 

25 Pour assurer la formation de la bague en 

matiere plastique, il suffit d'appliquere la buse 
d' injection d'un appareil d' injection non represents 
centre le trou d' injection 3. La matiere sortant de la 
buse passe par le trou d' injection 3, se repand dans 

30 1* evidement 4 et simultanement se propage par l'inter- 
mediaire des gorges 6 pour aboutir a 1* evidement 8 et 
le remplir. La buse d # injection presente avantageuse- 
ment une cavite d'extremite qui permet d' assurer la 
formation dans le prolongement de 1'ergot 10 interieur 
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au trou d* injection 3. d'une tete 11 venue de matiere 
faisant saillie par rapport a la surface de la piece 
tubulaire exterieure 1. 

Une fois que la bague de matiere plastique 
est formee. on provoque le cisaillement de l'ergot 1(T- 
en assurant le deplacement axial relatif des pieces 1 
et 2. f ergot 10 peut. etre alors retire en agissant 
sur sa tete 11. 

Dans le mode de realisation qui vient d'etre 
decrit, le trou d' injection 3 est prevu dans une par- 
tie plane de la piece exterieure 1. On conceit cepen- 
dant. comme represents en trait mixte sur la Fig. 2 que 
ce trou d' injection peut etre place dans une paxtie 
incurvee de cette piece. 

Sur la Fig. 3, entre la piece exterieure 1 et 
la piece interieure 2 de la colonne de direction, sdnt 
interposees deux bagues en matiere plastique 12 qui 
sont logees dans des evidements curvilignes 13 creuses 
dans les parties incurvees de la piece interieure 2 et 
communiquant avec des evidements 14 de plus grande 
largeur creuses dans les faces planes telles que 15 de 
la piece interieure 2. En outre, dans l'une des par- 
ties incurvees de cette piece interieure est creusee 
une rainure axiale 16 qui communique avec les gorges 
13 et qui est destinee a assurer le remp?.issage en 
parallele desdites gorges a partir.d'un trou d' injec- 
tion 17 menage dans la piece exterieure 1. La Fig. 3 
represente 1' assemblage des pieces interieure et ex- 
terieure apres formation des bagues 12 et cisaille- 
ment de la saillie 18. Comme dans l'exemple precedent. 
1'injection est assuree a l'aide d'une tete dont la 
buse non representee comports un evidement d 9 extremite • 
destine a la formation de tete 19 sur laquelle on peut 
agir pour retirer la saillie 18. 
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Sur les Fig. 5 et 6, on a represents une va- 
riants de I'agencement des Fig ,3 et 4. Selon cette 
variante, les bagues 20 de matiere plastique sont in- 
jectees dans deux logements 21 communiquant avec des 
5 evidements 22 prevus sur les faces planes de la piece 
interieure, la distance entre les logements 20 etant 
suffisamment faible pour qu'ils puis sent etre alimen- 
tes par un seul trou d* injection oblong 23 menage dans 
la piece exterieure tubulaire 1 et debouchant a la 

10 fois dans les deux logements precites. Un tel agence- 
ment evite de creuser dans la piece interieure 2 un 
canal de communication semblable a la rainure 16 de la 
Fig. 3. II suffit alors pour former les bagues 20 par 
injection, d'appliquer centre le trou 23. une buse 

15 d* injection de forme correspondante pourvue d'un evi- 
dement d ' extremite destine a former avec la saillie 24 
restant dans la paroi de la piece exterieure apres 
injection, une tete 25 permettant de retralt de la 
saillie 24 apres sa separation par cisaillement par 

20 rapport aux bagues 20. 

La variante representee a la Fig. 7 est simi- 
la ire a celle de la Fig. 6 a 1' exception du fait que 
1' injection de la matiere plastique destinee a former 
les bagues 20 est assures en introduisant dans le trou 

25 oblong 23 communiquant avec les gorges 21 un insert 26 
appartenant a une tete d' injection 27 et delimitant 
dans ladite tete deux canaux d' injection 28 aboutis- 
sant chacun a une gorge 21 correspondante. Ainsi, la 
tete d' injection comporte un trou d' injection par 

30 cavite a remplir. 

La varJLante representee a la Fig. 8 differe 
de celle de la Fig. 7 en ce que les bagues 20 en matie- 
re plastique sont realisees par remplissage des cavi- 
tes 21 menagees dans la piece interieure 2 de la pa- 



2561605 



7 

tie telescopique de la colonne de direction en placant 
dans un trou oblong 30 menage dans la piece tubulaire 
exterieure 1 une tete d'injection 31 pourvue d'un 
insert 32 dans lequel est menage un seul canal d ' in- 
jection 33. Entre la parol du trou oblong 30 opposes 
au canal d'injection 33 et l'insert 32 est en outre 
prevu un logement 34 destine a controler le remplissa- 
ge des cavites 21 . 

L * injection de la matiere plastique par le 
canal 33 assure le remplissage de la premiere cavite 
21 qui est en communication avec la seconde cavite 21 
par 1* intermediate d'evidements 35 menages dans les 
parties planes de la piece interieure 2. L ' injection 
se fait done en un point, mais la bonne penetration de 
la matiere plastique dans les cavites 21 est contrdlee 
en verifiant visuellement la presence de la matiere 
plastique dans le logement 34 apres retrain de la tete 
d'injection. 

Aux Fig. 9 et 10, on a represents un autre 
type de moyen de controle du coulissement de la piece 
interieure 2 par rapport a la piece exterieure 1 d'une 
partie telescopique d'une colonne de direction. Dans 
ce mode de realisation, la piece exterieure 1 et la 
piece interieure 2 sont de section transversale circu- 
laire et presentent sur une des portions de leur peri- 
pheric des cannelures respectives 40 et 4-1. En outre, 
la piece interieure 2 comporte une gorge peripherique 
43 dont les parois communiquent avec les cannelures 41 
de cette piece et qui se trouvent, lors de 1* injection 
de la matiere plastique, en regard d'un trou d'injec- 
tion 44 menage dans la piece exterieure tubulaire 1. 

Entre les cannelures 40 de la piece exte- 
rieure 1 et les cannelures 41 de la piece interieure 
2, est prevu un jeu qui permet la penetration de la 
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matiere plastique entre les cannelures pour constituer 
des zones 44a de frottement assurant le contrdle du 
coulissement des pieces 1 et 2 l'une par rapport a 
l'autre. 

5 Sur les Fig. 11 et 12, on a represents plus 

en detail l'agencement decrit en reference aux Fig. 9 
et 10 montrant la penetration de la matiere plastique 
dans les cannelures 40,41. 

Sur les Fig. 13 et 14, on a represent® un 

10 autre mode de realisation d'une partie telescopique 
d'une colonne de direction comportant une piece tubu- 
laire exterieure 1 et une piece interieure 2 montee a 
coulissement dans la piece 1. Dans la piece 2 don* ia 
section est analogue a celle de la piece 2 correspon- 

15 dante de la Fig.1, sont creuses des evidements plats 
50 relies par des gorges 51 creusees dans les parties 
incurvees diametralement opposees de la piece inte- 
rieure 2. La piece exterieure tubulaire 1 presente a 
son extremite engagee sur la piece 2. une encoche 52 

20 menagee dans une de ses faces planes et se trouvant en 
regard de l'un des evidements plans 50 de la piece 
interieure 2. L* encoche 52 constitue un trou d * injec- 
tion par lequel la matiere plastique peut etre intro- 
duite dans la cavite formee par les evidements 50 et 

25 les gorges 51 de la piece interieure 2. 

Sur les Fig. 15 et 16, on a represent* un 
agencement particulier de la partie telescopique de la 
colonne de direction comprenant comme les arguments 
precedents, une piece tubulaire exterieure 1 et une 

30 piece interieure 2 ayant comme le montre la Fig. 16, un 
profil non circul-aire pourvu de meplats diametralement 
opposes. Dans la piece interieure 2 est menagee une 
cavite formee de deux evidements 54 prevus dans les 
parties planes de la piece interieure 2 et relies e- 
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tre eux par des gorges 55 menagees dans les parties 
incurvees de la piece interieure 2. Des gorges 55 qui 
sont disposees a une certaine distance l'une del # au- 
tre, sont reliees entre elles par une rainiure axiale 
56 creusee dans la piece interieure 2 et qui s ' etend , 
lorsque 1' ensemble se trouve en position d' injection 
au-dela de I'extremite de la piece exterieure 1 enga- 
gee sur la piece interieure 2. Cette rainure axiale 56 
constitue un canal d' injection dont I'extremite libre 
peut recevoir une tete d 'injection et assurer ainsi le 
remplissage de la cavitS formSe par les evidements 54 
et les gorges 55 pour former les bagues 57 de controle 
de coulissement. 

Sur la Fig. 17, on a represents la partie 
intermediate d*une colonne de direction pour vehicule 
automobile composee de deux cardans 60,61. une piece 
tubulaire extSrieure 62 dans laquelle est montee a 
coulissement une piece interieure ou arbre 63 compor- 
tant des parties creuses ou gorges 64,65 dans les- 
quelles ont ete formees par injection des bagues de 
matiere plastique 66,67. La piece tubulaire 62 et 
1' arbre 63 presentent, comme represents a la Fig. 18. 
un profil comportant des meplats diamStralement 
opposes. Sur la piece exterieure tubulaire 62, est 
montee a coulissement une bague 68 destinee par 
exemple a supporter un soufflet (non - represents) 
d'StanchSite entre I'habitacle et le compartiment 
moteur du vehicule sur lequel la colonne est destinee 
a etre montee. Pour permettre le libre coulissement.de 
la bague 68, le tube ne doit pas presenter d'aspSritS. 
A cet effet, on procede a la fabrication des bagues de 
matiere plastique 66 et 67 par injection dans un moule 
sSpare comme represents a la Fig. 19. Sur cette figure, 
on voit que 1* arbre 63 est placS dans le moule 70 de 
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maniere que les gorges 64 et 65 de l'arbre soient en 
communication avec des canaux d'injection 71,72 du 
moule reunis par la cavite commune 73, elle-meme 
alimentee par un canal commun 74. 

Apres 1' injection de la matiere plastique 
destinee a former les bagues 66,67, l'arbre 63 est 
retire du moule et introduit dans le tube 62 qui a cet 
effet est pourvu a son extremite d * un evasement 75, 

Dans ce dernier mode de realisation, on 
constate que du fait que les bagues de frottement 66 
et 67 sont realisees dans un moule separe, aucune 
asperite exterieure au tube 62 ne peut gener le de- 
placement de la bague 68 sur ce tube. 
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REYENDICATEONS 
1. Colonne de direction pour vehicule 
automobile comportant une partie telescopique formee 
d'une piece exterieure (1;62) et d'une piece inte- 
rieure (2;63) montees deplacables l'une par rapport a 
I'autre dans le sensaxial, au moins une garniture en 
matiere plastique ( 5 ; 1 2 ; 20 ; 44a ; 57 ; 66 , 67 ) de controle 
de coulissement interposee entre les deux pieces/ 
etant formee par injection sur la piece interieure, 
caracterisee en ce qu'au plus un trou (3;17;23;30; 
44j48) d* injection de la matiere plastique destinee a 
former la garniture est menage dans l f une desdites 
pieces interieure ou exterieure de la partie teles- 
copique. 

2. Colonne de direction suivant la revendi- 
cation 1, caracterisee en ce que le trou d" injection 
(3;17;23;30;44;48) est menage dans la piece exterieu- 
re (1). 

3. Colonne de direction suivant le revendi- 
cation 2, caracterisee en ce que le trou d 4 injection 
(3;17;44;48) est de section circulaire. 

4. Colonne de direction suivant l'une des 
revendications 2 et 3, caracterisee en ce que ladite 
garniture etant realisee d ' un seul tenant, le trou 
d'injection (3) est en communication avec un evide- 
ment (4) de la cavite commune (4,6,8) de formation de 
ladite garniture, menagee dans ladite piece interieu- 
re (2). 

5. Colonne de direction suivant 1'une des 
revendications 2 et 3, caracterisee en ce que ladite 
garniture etant realisee sous la forme d'au moins deux 
bagues (12), le trou d'injection (17) debouche dans un 
canal commun (16) d 1 alimentation des cavites (13,14) 
de formation desdites bagues, le canal commun (16) et 
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les cavites (13,14) etant manages dans la piece inte- 
rieure (2). 

6. Colonne de directin suivant X'une des 
revendications 2 et 3, caracterisee en ce que ladite 
5 garniture etant realisee sous la forme d'au moins deux 
bagues (20), le trou d'injection (23;30) est de forme 
oblongue et debouche dans les cavites (21) de forma- 
tion desdites bagues (20) en vue d'assurer leur ali- 
mentation simultanee en matiere plastique a injecter. 

10 7. Colonne de direction suivant la revendi- 

cation 6, caracterisee en ce que le trou d' injection 
(23) est destine a recevoir un insert (26) d'une buse 
de tete d'injection (27) munie de deux canaux (28) 
d' alimentation simultanee des cavites (21) de forma- 

15 tion desdites bagues (20). 

8. Colonne de direction suivant la revendi- 
cation 6. caracterisee en ce que le trou d' injection 
(30) est destine a recevoir un insert (32) d'une tete 
d 1 injection (31) ayant un seul canal (33) d'alimenta- 

20 tion d'une premiere cavite (21) de formation d'une 
premiere bague, ladite premiere cavite communiquant 
avec une seconde cavite (21) de formation d'une secon- 
de bague en vue de permettre le remplissage des deux 
cavites en serie, un logement (34) etant menage entre 

25 1'insert (32) et la paroi du trou d'iniection (30) 
opposee du canal d * alimentation f pour assurer le con- 
trole du remplissage de ladite seconde cavite (21). 

9. Colonne de direction suivant l'une des 
revendications 2 a 8, caracterisee en ce qu'apres in- 

30 jection, elle comporte une tete (11; 19:25) venue de 
matiere avec la saillie (10;18;24) se trouvant dans le 
trou d injection (10;17;23) a la fin de l'injection de 
la garniture, ladite tete permettant le retrait de la 
saillie hors du trou d' injection apres separation de 
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Xa saiiXie du reste de Xa garniture par cisailiement . 

10. CoXonne de direction .suivant Xa reven- 
dication 2, caracterisee en ce que Xe trou d* injection 
est constitue par une encoche (52) menagee a une ex- 
temite de Xa piece exterieure ( 1 ) et debouchent dans 
Xa cavite (50.51) de formation de Xa garniture prevue 
dans Xa pidce interieure (2). 

11. CoXonne de direction suivant la revendi- 
cation |. caracterisee en ce que le trou d* injection 
est constitue par une extremite non recouverte par la 
piece exterieure d'un canal axial (56) d ' alimentation 
d-au moins une cavite (54.55) de formation de garnitu- 
re, creuse dans la piece int&rieure (2). 

12. Colonne de direction suivant l'une des 
revendications 2 a 9. caracterisee en ce que des can- 
nelures (40,41) etant pratiquees respectivement dans 
les pieces exterieure ( 1 ) et interieure (2). i e trou 
d' injection (44) communique avec une gorge (43) pr 6- 
vue dans la piece interieure (2) et debouchant dans 
lesdites cannelures (40.41). 

13. Colonne de direction suivant la reven- 
dication 1 . caracterisee en ce que la paroi de la 
piece exterieure (62) est continue non perforee. les 
garnitures (66,67) etant realisees sur Xa piiee inte- 
rieure (63) par une operation de mouiage par injec- 
tion separee. 
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